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千江粉末

"Rivers千江”牌粉未涂料隶属于至庆千江高新材料科技股份公司，成立于1996年，旗下拥有广东华江粉末科
技有限公司、山东千江粉末科技有限公司、广东西敦干江粉末科技有限公司等5家子公司，注册资金6770万，是一
家专业生产高品质粉末涂料的国家级高新技术企业。

千江粉末不仅服务了中国建筑铝型材十强企业里中的八强、二十强企业中的十四强，也是多个知名地产、门窗、
幕堵企业的指定粉末品牌。

公司披中国有色金属加工工业协会评为“中国铝加工行业优秀供应商（粉末涂料）”，并获得“粉末涂料影响力品牌”

壬茉产品通过欧盟Qualicoat.美国AAMA等欧美权威品质认证。历经十多年的不懈努力，已为80000多个城市
工程建筑提供持久缺丽的全方位保护，让世界因千江而美丽！

5家
子公司 粉末涂料生产基地

76.
授权发明专利

60.丨 2L
先遂粉末生产线 大型金属邦定设备

80000+
建筑工程案例



欧美权威品质认证

欧盟Qualicaot I类粉认证
户外质保10年

欧盟Qualicaot U类粉认证
户外质保15年

美国AAMA2604认证
户外质保15年
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JZ系列建筑行业用耐候粉末涂料

本系列产品是建筑行业通用型产品，专用于铝型材铝幕墙表面的涂装，该产品具有优异的一

次性上粉率，能又薄又均匀地施涂于基材上，同时秉承了标准粉末涂料的所有优点，如耐候、环保、

光泽度、色彩、抗腐蚀性等，让建筑更安全、更美好。

。应用范围

铝合金建筑型材、铝合金工业型材、金属系统门窗等；金属单板、天花、金属栏杆等

执行 GB/T 5237.4 及
GB/T 23443

优良的耐侯性
提高金属建材的使用寿命

良好的耐热性以及抗腐蚀性

适应各种使用环境

一次性上粉率好，涂装成本低



。使用指南

①固化条件 ：200°C/10min;为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-
2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质瓦应在0.4〜1.0g/击之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

①工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④.粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有温度、湿度

控制系统，最佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度最

好是45%〜55%o

⑤推荐涂层皿度为 60〜80卩m,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、原度等工艺条件影响，建议用

户使用前先做试验，以达到满意效果。

性能指标

△注点爭项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

關做

粉■性能 在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

;_■ < 讽 55余物(125pm) HG/T2006-2006 全部通过

附若力 GB/T9286 0级

.• ' 7UX能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,
胶带拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T 9753 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗弯曲性 GB/T 6742 3mm,胶带拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

1000h,划线处：単向携蚀W4mm耐盐雾性 GB/T10125

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明皂变化

涂膜耐候性能

，

加速耐候性 GB/T1865 蔵灯 1000h, 保光率＞50%

自然耐候性 GB/T9276 髙定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在30°C以下的环境温度下汇存，并保持矽存环境通风、干瀑，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，只目的只方便客户对我們产品的选择。尽食有这些介沼，客户对该产品只否苻合其他的要求、刀工程序或目的仍贝有任 3
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不定承担页任。



NJ系列质保10年高耐候
粉末

°应用范围

用于各类高端金属系统门窗、金属铝型材幕堵、金属

单板天花、金属建筑五金配件以及金屈栏杆等

本系列产品通过欧盟Qualicoat I类粉和美国AAMA2604要求，

户外质保10年，色彩丰富、平面、砂纹、金属等产品效果多元呈现

满足用户个性化需求。用色彩镌刻出生活的智慧，千江愿与您一起创

造更深刻的精彩。

0
 欧盟 Qualicoat I

美国AMMA2603测试

■■ 1000小时耐湿热测试
FjSP 1000小时酸性盐雰测试

冬，1000h而灯加速老化测试

1年佛罗里达暴晒



。使用指南

①固化条件 ：200°C/15min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，成好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化温度及时间。

②涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、障度等工艺条件影响，建议用户使用前先做实验，以达到满意效果。

③前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-2007中第5章的规定，格酸盐转化膜的质呈应在0.4〜1.0g/由之间。化学转化

预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上应该在转化处理干燥后立即涂装。

④注意保持喷涂系统及周围环境清洁 ，防止不同品牌粉末涂料混入，影响板面效果。

⑤推荐涂层厚度介于 60-80卩m之间，否则对涂膜性能会有影响。

性能指标

△注忘小项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

•-...心片，闻.. 頒 蹄離

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物（125um） HG/T2006-2006 全部通过

附若力 GB/T9286 0级

:‘、扒闹免能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；
凹坑深度2.5±0.3mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T9753 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗弯曲性 GB/T 6742 5mm,胶帯拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雾性 GB/T10125 1000h,划线处：单向銹蚀W 4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明旻娈化

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T1865
!

&灯1000h,保光率＞50%

自然耐候性 GB/T9276 商定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在在温度低于25°C环境下，避免光或热爨露。贮存粉末的地点不允

许与火种接近，井远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方便客户对我们产品的选择。尽n有这些介増，客户财浅产品是否苻合只他的要求、为工H序艾目成02有•責任 3
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担贡任。
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CJ系列质保15年超耐候粉
末涂料

本系列产品是以荷兰DSM公司的超耐候域基聚传树脂为基料，

选用美国Shepherd公司耐候无机陶瓷颜料，并辅以紫外光吸收剂和

抗飯剂制得的一种超耐候粉末涂料，产品通过了 Qualicoat II类粉、

AAMA2604 ;：］试认证，主要用于各种机场、博物馆等永久性的地标类

建筑所配套铝型材表面，使这类建筑物历久弥新，尊显华贵。

通过Qualicoat II类粉
福W AAMA2604 3］试认证

、 优异的耐化学品性■2^ 易于维护和清洁

0
 耐候性高

提供15年质保

▲上使地标性建筑物历久
弥新，尊显华贵

。应用范围

用于各类高端金属铝型材幕墙、金属系统门窗、金属单板

天花、金属建筑五金配件以及金属栏杆等



。使用指南

①固化条件 ：200°C/15min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-
2007中第5章的规定，絡酸盐转化膜的质C1应在0.4〜1.0g/吊之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

④粉末喷涂：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有温度' 湿度

控制系统，显佳的哽粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度琅

好是45%〜55%0

®推荐涂层哽度为60〜80um,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、降度等工艺条件影响，建议用

户使用前先做试验，以达到满意效果。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

性能指标

△注巻小项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

頒 网離 Of齒

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物（125卩m） HG/T2006-2006 全部通过

附着力 ISO 2409 。级

耐冲击性 ISO 6272-2011 20英寸.磅，在涂层上允许形成裂纹，无剥离

i工人匕 ... ........ . '

抗杯突性 ISO 1519 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离
.. ____________________________

抗弯曲性 ISO 2815 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱
1

耐溶剂性 GB5237.4 3级

亦腺化于任冃匕

耐盐雾性 AAMA2604 3000h中性盐雰，划线处：单向銹蚀4mm

耐湿热性 ISO 6270-1 3000h,无起泡、脱落或其他明吴变化

血灯1000h, △ E W规定值要求50%
加速耐候性

1 :
Qualicoatll

保光竿＞90%
凍腺候（3E能

自然耐候性 Qualicoatll 5年弗罗里达呆晒

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下也存，并保持汇存环境通风、干良，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方便雲户对我们产品的选技，尽管有这些介绍，客户对该产品挝否苻合只他的要求、加工程序或目g仍贝汀里冬。2
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担斐任。



FR系列超耐候含氟粉末

本系列产品是以氟碳树脂与进口超耐候树脂复配而成，具有优

异的利候性能。符合欧盟Qualicoat II类粉和美国AAMA2604要求，

可以根据客户的个性化需求，定制不同氟含髭的产品，外观效果出众，

是性价比非常高的氟碳漆替代方案。

■■ 通过Qualicoat II类粉 C 涂装工艺简单,
AAMA2604测试认证 可可订制氟含旦

、 优异的利化学品性 心使地标性建筑物历久
易于维护和清洁 弥新，尊显华贵

。应用范围

用于各类高端金属铝型材幕墙、金属系统门窗、金属单板

天花、金届建筑五金配件以及金属栏杆等

c



。使用指南

①固化条件 ：200°C/15min；为了使被涂物的涂燃固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-
2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质痘应在0.4〜1.0g/由之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有温度、湿度

控制系统，破佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度最

好是45%〜55%。

⑤推荐涂层弟度为 60〜80卩m,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、厚度等工艺条件影响，建议用

户使用前先做试验，以达到满意效果。

性能指标

洛涪商! 礙

狞宋性能 在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

一 ..

.. .,■! 帰余物(125pm) HG/T2006-2006 全部通过

附若力 ISO 2409 0级

△注意爭项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

•挪g性能

耐冲击性 ISO 6272-2011 20英寸.磅，在涂层上允许形成裂纹，无剥离

抗杯突性 ISO 1519
I

5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗弯曲性 ISO 2815 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性

耐盐雰性

GB5237.4

AAMA 2604

3级

3000h中性盐雰，划线处：单向銹蚀W4mm

耐湿热性 ISO 6270-1 3000h,无起泡、脱落或其他明显变化

涂膜耐候性能

加速耐候性

自然耐候性

Qualicoat II

Qualicoat II

SH 1000h, Z\EW规定值要求50%

保光率＞90%

5年弗罗里达暴暗

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持汇存环境通风、干;果，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均丛于目前我们只有的知识水平，其目的是方便客户对我们产品的泣拝。尽苜冇这些介13,客户乃浅产品足否苻合只他的妾求、収工程淳宜目的仍金寿匹任.3
为我们不能注制产品的使用、用法或加工，因而不能示担吏任。



质保20年
FEVE固体氟碳涂料

本系列产品是以耐候性优异的氟碳树脂为基料，选用美国Shepherd公司的耐候无机颜料，

并辅助以増韧材料和抗氧化剂，制得一种具有高耐候性、涂膜完整性、颜色和光泽稳定性的热固

性氟成粉末涂料。产品符合欧盟Qualicoat III类粉、美国AAMA2605要求，让建筑成为永恒的艺术。

优异的前候性和
光泽稳定性

通过4000小时耐老化测试

10年佛罗里达曝晒

无需更改粉末涂装工艺

使用方便

。应用范围

超高层大厦、跨海大桥以及地标建筑所配套的高端铝型材、铝幕墙、铝天花吊顶等表面



。使用指南

①固化条件 ：200°C/20min或210°C/15min；为了使被涂物的涂

膜固化均匀，13好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况

合理控制好固化温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合Qualicoat中的认

证要求。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原
则上应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有温度、湿度

控制系统，做佳的贖粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度最

好是45%〜55%»

⑤推荐涂层膜度为 。50〜70um,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色路受温度、厚度等工艺条件形响，建议用

户使用前做实试验，以达到满意效果。

连能指标

△注芯少项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

衡/離

■. > ,-；小 在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

光泽 GB/T 9754 60°C入射角，30-70%

附着力 GB/T9286 1级以上

涂顷机械性能

耐冲击性 ISO 6272

________________________ 一

胶带拉粘试验后，无剥离

膜障要求50-60pm

抗杯突性 ISO 1520 >5mm,胶带拉粘试验后，无剥离
膜要求50-60pm

抗弯曲性 ISO 1519
5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

膜既要求50-60pm

涂膜化学性能

耐盐雾性
AAMA 2605-02

Section 7.8.2
4000 h,茲延銹蚀W 4mm

耐湿热性
AAMA 2605-02

Section 7.8.1
4000 h,气泡不超过No.8

涂膜耐候性能

加速耐候性 QUALICOAT 4000 h,保光率>80%

自然耐候性
QUALICOAT

AAMA 2605
10年佛罗里达暴晒，保光率>50%

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下足存，并保持矽存环境通风、干炭，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目问我fiWTJ的知识水平，只目的足方便客户对我们产品的送择，尽口有这些介绍，客户对汶产品妃百苻合只他的要求、"工&"?或目的外公有M任：E
为我们不眨控制产品的使用、用法或加工，因而不脂示担五任。



质保25年
PVDF固体氟碳涂料

该产品为70%PVDF氟碳系列，是高性能液体氟碳漆真正的替代品。产品满足GB/T 23443-
2009《建筑装饰铝单板》标准的“室外用的氟碳涂层规定PVDF树脂占树脂原料的质虽不应低于

70%”的要求。符合Qualicoat3类和AAMA2605要求，不仅继承了传统氟碳漆所具有的超强耐候、

耐化学腐蚀等性能，而且具有环保、施工效率、经济成本等全面优势，斌能城市绿色建筑“星”升级。

°应用范围

高端铝型材、铝幕墙、铝天花吊顶等表面

70%氟树脂含量

25年质fil保障

通过4000小时耐老化测试

10年佛罗里达曝晒

符合欧盟Qualicoatlll类粉

美国AMMA2605要求

高性价比（单涂体系）

综合成本较氣碳漆低



。使用指南

①固化条件 ：240°C /15min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合Qualicoat中的认

证要求。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原
则上应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、障度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，噴粉的环境晟好有温度'湿度

控制系统，彼佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度最

好是45%〜55%o

⑤推荐涂层陳度为 。50〜70pim,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、障度等工艺条件影响，建议用

户使用前做实试验，以达到满意效果。

性能指标

△注意事项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

醵 適灘 蹒

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

光泽 GB/T 9754 60°C 入射角，10-30%

附着力 GB/T 2409 1级以上

涂•机切生能

耐冲击性 ISO 6272
胶带拉粘试验后，无剥离

膜要求50-60ym

抗杯突性 ISO 1520 N5mm,胶带拉粘试验后，无剥离
膜厚要求50-60|jm

抗弯曲性 ISO 1519
5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

膜原要求50-60卩m

涂膜化学性能

耐盐雰性
AAMA 2605-02

Section 7.8.2
4000 h,亶延锈蚀＜ 4mm

耐湿热性
AAMA 2605-02

Section 7.8.1
4000 h,气泡不超过No.8

涂膜耐候性能

加速耐候性 QUALICOAT 4000 h,保光率＞80%

自然耐候性
QUALICOAT

AAMA 2605
10年佛罗里达暴昭，保光率＞50%

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持尤存环境通风、干煤，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方使客户戏我们产品的迅择。尽3有这兰介绍，客户対该产吕是否荷合口他的妾求、加工揑序点目的仍奂有上任、z
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，园而不能承担贡任。
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JZ-G “璨”系列一幻彩金属粉末

本系列产品由特殊材料辅以高端幻彩金届材料邦定制成，涂膜保护性强、灿烂绚丽、闪烁迷

人的一种幻彩金属粉末涂料。该产品所呈现的视觉，如同形成于地球内部地歯层、经过良好切割的

宝石一股，璀璨、星光闪烁，具有美妙的立体光学维度和色调，深受市场的喜爱。

。应用范围

铝合金型材、铝系统门茴、铝单板、铝天花、铝幕堵等，以及高端家用电器、工业用
品、汽车轮毂等

涂膜梦幻迷人

灿烂绚丽

360°

涂膜360°视角金届感强
具有极高的装饰性

稳定性优异

保护性强

耐碱、耐候

耐腐蚀性能极好

有随角异色的
变色龙系列



。使用指南

①固化条件 ：200°C/10min；为了使被涂物的涂膜固化均匀以及

光泽稳定，最好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合

理控制好固化温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-
2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质鱼应在0.4〜1.0g/书之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、度迸行合理佳件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，控制好电压、气压及出粉

虽，喷粉的环境帽好有温度、湿度控制系统，M佳的唄粉温度为

15〜25°C,唄粉室的相对空气湿度破好是45%〜55%；另外要控

制好回收粉的比例，以保证产品颜色粕定。

⑤推荐涂层厚度为 60〜80pm,否则对涂膜性能会有谖响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色会略受温度、障度等工艺条件影响，建议

用户使用前先做试验，以达到满意效果。

性能指标

△注意事项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物(125pm) HG/T2006-2006 全部通过

附着力 GB/T9286 。级

耐冲击性 GB/T1732
冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,胶帯拉粘试验后，无剥;

离

抗杯突性 GB/T 9753 5mm

抗弯曲性 GB/T6742 5mm胶带拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雰性 GB/T10125 1000h,划线处：单向銹蚀W4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明显変化

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T1865 商定，可通过4000h测试

自然耐候性 GB/T9276 商定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持広:存环境通风、干炭，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我(iwn的知if；水平，H目的呈方便客户对我们产昌的选拝。尽莒冇这些介13,客户对该产品星否符合只他附要求、任.S
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能承担页任C



JZ-G “奢”系列一经典轻奢金属粉末

经典是永不过时的潮流。我们以独具一格的邦定技术，将目前市面上非常流行的经典金届色

做极致，在金届闪烁程度、涂装稳定性、表面平整度、耐久性、成本性价比服务好客户。涂层外

观能与溶剂型的金屈涂料相媲美，深受市场的喜爱。

°应用范围

铝合金型材、铝系统门窗、铝单板、铝天花、铝幕墙等，以及高端家用电器、工业用

品、汽车轮毂等

高含工金属
涂膜通透，强烈的金属闪烁效果

10套先进邦定设备
自动化程度高，程序化邦定工艺控制

耐候耐腐蚀，持久安心
精选国际品牌材料，严谨的配方设计

稳定性优异，使用省心
金马流水线检验，匹配客户工艺

旋风分离测试，保证涂装稳定性



。使用指南

①金属粉末涂料是由底粉加金属颜料通过特殊工艺邦定而成 ，所以

该粉末的带电性能不同于普通的粉末涂料。我们的经验表明：为达

到良好的涂层效果，需要在喷涂过程中根据不同的产品类型、喷涂

方式、回收粉使用方法等细节进行特别注意。

②靜电喷涂人工手动喷涂方式注意事项 ：以金马品牌喷枪为例，

喷涂的电压不宜过高或者过低，电压控制在60-80KV，枪距20-
25CM、喷枪的雰化效果要均匀；同时注意喷枪走势务必要均匀。

如果喷涂比较复杂的工件，建议选用圆形喷哺；如需喷涂的产品是

结构比较规整单一形状，建议选用扁枪哺。

③静电喷涂卧式线和立式线自动啧涂方式注意事项 ：工件装挂时根 

据工件的形状、厚度进行合理挂件，以提高上粉率及产率；并注意保

持喷涂系统及周围环境清洁，防止不同品牌粉末涂料混入，影响涂膜

表面效果。

④回收粉使用需要注意 ：人工添加回收粉时需要注意新旧粉末，按

照3:1或者4:1的比例进行混合使用，不可单独使用回收粉喷涂施工。

自动线自动回收使用时，为保证新粉和回收粉的比例稳定，需要确保

流化桶中的总粉G1低于1/3时及时加入新粉，也可以根据啧涂的实际

情况，釆用计算加入新粉时间的方式，比如计算加入新粉的时间间隔

30分神，根据实际测试情况选定。

⑤推荐涂层厚度为 60〜80卩m,否则对涂膜性能会有影响。

°性能指标

△注位争项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

-
硕回 枷離

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物(125pm) HG/T2006-2006 全部通过

附着力 GB/T9286 。级

.、；冗必生能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2,5±0.3mm,
胶带拉粘试验后，无剥离

5mm抗杯突性 GB/T9753

抗弯曲性 GB/T 6742 5mm

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱
•

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雾性 GB/T10125 1000h,划线处：单向锈蚀W 4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明显变化

涂膜耐候性能

加速耐候性
------------—------------ [

自然耐候性

GB/T1865

GB/T9276

根据耐候要求商定

商定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持贮存环境通风、干京，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，井远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方便客户对我们产品的这择。尽口有这些介客户对该产品拭否苻合只他的妾求、如工程「&龙目的为员冇二任 M

为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担更任。
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JZ-RG “柔”系列一柔光肌肤金属
粉末

。应用氾围

高端铝合金建筑型材、门窗、家具、五金等

柔，是人们对舒适生活的向往，重现瓷泳及氧化的流平和质感，

运用行业创新的柔光配方及超流平工艺，不止给人以温暖的感觉，更

芯予生活满满的温度与柔情。

防淺泳的涂膜表面效果细膩、质感高级，每个角度
K- 都有隐隐约约的金属色泽

通过50k.cm正反冲击 E r曰工宀壮二。居8
A|V附着力优异 <0*限于豕装产口口使用



。使用指南

①固化条件 ：210°C /12min；为了使被涂物的涂膜固化均匀以及

光泽稳定，最好使用温度分布均匀且升温速率较快的烤炉；并根据

工件的情况合理控制好固化温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-
2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质旦应在0.4〜1.0g/ X之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境俄好有温度、湿度

控制系统，最佳的喷粉温度为15〜25°C,項粉室的相对空气湿度最

好是45%〜55%O

⑤推荐涂层厚度为 50〜80pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色和光泽会略受温度、厚度等工艺条件影响，

建议用户使用前先做试验，以达到满:意效果。

性能指标

△注意亳|项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

蹄海

能 在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

L _ _. __ _________

筛余物（125pm） HG/T2006-2006 全部通过

附着力 GB/T9286 。级

-疽"打生能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径:16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,
胶带拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T 9753 5mm

抗弯曲性 GB/T 6742 5mm胶帯拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雰性 GB/T10125 1000h,划线处：单向锈蚀＜ 4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明显变化

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T1865 気灯 800h, ZXEW5,保光率 >5096

自然耐候性 GB/T9276 商定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持贮存环境通风' 干燃，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，井远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，只目的是方便客户对我们产品的选择；尽管有这些介绍，客户对该产品是否苻合其他的要求、加工程r?岐目的仍俭百买任• M
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担引任。



TGIC
低温固化耐候粉末涂料

该系列产品是由专门的耐候性低温固化聚固对脂研制而成，耐候性能优异，砂纹、平面、高

光产品均可稳定量产。与传统的耐候性粉末涂料相比，在涂膜性能不受影响的情况下，可降低固

化湼度至160°C,为用户节能降耗；也可在保持温度不变的条件下，缩短固化时间至5分钟，生

产效率提高一倍以上。

。应用范围

工业用铝型材、建筑用铝型材、工程机械等

©
可 160°C /lOmin 烘烤

节能降耗

0
也可 200°C /5min

提高效率

*
颜色光泽、表面纹理

耐候性能不变



。使用指南

①固化条件 ：160°C/20min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化温度及时间。

②涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、厚度等工艺条件影响，建议用户使用前先做实验，以达到满意效果。

③前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-2007中第5登的规定，铭酸盐转化膜的质企应在0.4 - 1.0g/ m之间。化学转化

预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上应该在转化处理干燥后立即涂装。

④注意保持喷涂系统及周围环境清洁 ，防止不同品牌粉末涂料混入，影响板面效果。

⑤推荐涂层厚度介于 60-80nm之间，否则对涂膜性能会有影响。

°性能指标

△注意项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

附着力 ISO2409 0级

铅笔硬度 ISO1520 N2H

耐冲击性 ASTM D2794 不开裂，无脱落

耐中性盐雾性 ISO9227 ISO9227

耐湿热性
:.... .....

ISO6270-1 1000h,涂膜无明显外观变化

抗弯曲性 ISO1519 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

涂膜化学性能

耐盐雾性 ISO7253 lOOOhr划痕两端没有超过1mm的漆透

耐湿热性 ISO6270-1 1000h,涂膜无明显外观变化

耐化学品性 / ; 在常温下，具有良好的抗彳、抗政
抗油等性能

涂膜耐候性能

加速耐候性 / UVB313 300hr 后保色率 N 50%

自然耐候性 ISO2810
佛罗里达曝E西1车，保光率N 50%,保色率符'

合GSB或Qualicoat标准要求

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在在温度低于25°C环境下，避免光或热暴露。贮存粉末的地点不允

许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方便客户肘我们产品的迅择。尽苗有这些介绍，客户对该产品只否苻合口他的芸求、加工程序戒目的仍災有責因

为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能承担责任。



抗 防霉抑病毒

强效斥菌
全天候

持久防底
100%11百分百 360函

呵护健康360

O czzD O

JZ01-PK抗菌粉末涂料

本系列抗茵产品通过特殊的生物材料制成，其涂层具有抑止细菌生长及

灭杀细茵的功能；GB21551.2和ISO 22196的抗菌要求，抗菌效果卓越，并

具有广请抗病毒功能，有抑制各类金届设施表面细菌、其菌及霉菌得滋生繁殖,

时刻呵护家人健康。

使用千江抗茵粉末 未使用

qpr SGS权威认证

对多种主要茵株抗茵率〉99%
npi a 通过美国FDA食品
rU/A级测试

可配制各种体系，现有颜色和

表观的粉末，可通过改性使之

具有抗菌特性 2
 抗菌效果持续时间

可达10年以上

°应用范围

公共建筑通风系统、铝天花、铝管道、金属'色

面的表面防护，厨房电器、卫浴装置和配件以

及家电家居金属制品，和汽车内饰件等



。使用指南

①固化条件: 200°C /lOmin;

②前处理 ：符合GB/T 8013.3-2018的规定，铭酸盐转化膜的质旦

应在0.4〜1.0g/书之间。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉温度宜为15〜25°C,空气

湿度最好是45%〜55%O

⑤涂层厚度 ：60 ~ 80pmo

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件。

°性能指标

△注意爭项：可根据需要定制不同耐候级别的抗菌产品。

r讎
金黄色葡萄球菌

GB 21551.2-2010
抗菌率＞90%评价为有抗菌作用。实測抗菌率＞99%

大肠埃希氏菌
F- * ：

抗菌率N 90%评价为有抗菌作用，实测抗蘭率〉99%

肺炎克雷伯氏菌

ISO 22196:2011
要求商定。实测抗菌活性值4.8。实測抗菌率＞99.9%

绿脓杆菌 要求商定。实测抗苗活性值4.6,实测抗曲率＞99.9%

附着力 GB/T9286 0级

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,无幵裂或脱落

f • i V 1 «

抗杯突性 GB/T9753
:

5mm

抗弯曲性 GB/T 6742 3mm

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐宾性 GB/T10125 1000h,划线处：单向锈蚀W4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明显变化

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T1865 根据需求定制

自然耐候性 GB/T9276 商定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持M存环境通风、干澡，井防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，井远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，U目的呈方但客户对我们产品的捍，尽笆有这当介绍，吝户对该产合U他的要求、加工丘序以目伪归公有土竺，M
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不脂示担奏任。



O O a=?

超硬度耐候烤瓷粉末涂料
°应用范围

各种地铁站、高铁站、机场、博物馆、商业大厦等人流12
大的公共建筑所配套的铝单板幕墙表面。

本产品采用全新陶瓷涂料技术，产品达到6H以上超强硬度，

可刮擦，耐尾损，同时附若性能优异。产品可以通过Qualicoatll类粉、

AAMA2604泊试认证，防火阻燃，让建筑表面不易受损，持久靓丽。

适用用于各种地铁站、机场、学校等各类公共建筑所配套铝单板表面,

使这类建筑物历久弥新，碧显华贵。

W 6H超强硬度

目刮擦、有唐损

e防火阻燃，涂层通过

V A级防火阻燃验证

毋腐蚀性优异

同时百胜污、易清洁 0
 符合 Qualicoat Class?类粉

AAMA2604标准的要求



。使用指南

①固化条件 ：200°C/15min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-
2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质呈应在0.4〜1.0g/由之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有泪度、湿度

控制系统，彼佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空汽湿度最

好是45%〜55%O

⑤推荐涂层厚度为 60〜80|im,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、厚度等工艺条件影响，建议用

户使用前先做试验，以达到满意效果。

°性能指标

△注京诲」项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

面国 阈砌

在容器中状态

1 1
HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

篇余物(125pm) HG/T2006-2006 全部通过

附着力 ISO 2409 。级

…，’只性能

耐冲击性

硬度6H

ISO 6272-2011

GB/T6739-2006

冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,
胶带拉粘试验后,无剥离

4-6H

抗弯曲性 ISO 2815 3mm,胶带拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雾性 AAMA2604 1000h,划线处：单向憐蚀＜ 4mm

耐湿热性 ISO 6270-1 1000h,无起泡、脱落或其他明显变化

涂膜耐候性能

加速耐候性

自然耐候性

Qualicoat

Qualicoat

根据耐候要求定制

可满足Qualicoat II类粉要求

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持応:存环境通风、干燥，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关便用介绍均基于目前我们貝有的知识水平，其目的是方住客户对我们产品的逸技.尽管有这些介绍，窖户对该产品过否苻合眞他的妥宗、加工程序或目的仍貝冇浚任.工

为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担页任。



自清洁粉末涂料

本系列产品基于特殊的粉末配方设计，产品表面接触角増加，涂膜表面

具有良好的易清洁效果。耐腐蚀性优异，使建筑表皮具有良好的抗酸雨、抗

大气污染物等性能，使得金属建材表面保持长久年轻态，而且不易沾黏污迹，

解决了家电家居表面易脏、难清洁的痛点，满足人们对舒适生活的所有想象。

指标

抗站估性N/mm
防涂芻性（可沽洗级别）

矣汁 油性笔 喷漆

W0.10 W2级 W3级 W3级

夺議鼻叶效应”手涂膜抗涂鸦性能极佳

•/ 涂膜具有自清洁能力 ■ 涂膜具有优异的机械性能

表面张力低 和表面流平性

。应用氾围

高层建筑外墙金屈单板及配件包括机场、车站、学校、超

市人流51大的公共建筑内墙的金属装饰

家居相关：厨房、暮厅的食物加工设备的金属表面装饰



。使用指南

①固化条件 ：200°C/lOmin；为了使被涂物的涂膜固化均匀以及

光泽稳定，最好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合

理控制好固化温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-

2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质C1应在0.4〜1.0g/朮之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，控制好电压、《压及出粉

見，喷粉的环境股好有温度'湿度控制系统，最佳的喷粉温度为

15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度最好是45%〜55%；另外要控

制好回收粉的比例，以保证产品颜色利定。

⑤推荐涂层 障度为60〜80pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色会略受温度、厚度等工艺条件电响，建议

用户使用前先做试验，以达到满意效果。

°性能指标

涂膜性能

E離 瞬

注容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

，会物(125nm) HG/T2006-2006 全部通过

附若力 GB/T9286 。级

钳笔硬度 GB/T6739 HB-H

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T9753 > 3mm

抗弯曲性 GB/T6742 W 10mm

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雾性 GB/T10125 lOOOh,最大膜下腐蚀2mm

耐湿热性 GB/T1740 lOOOh,最大起泡1mm

抗沾污性 / 油性笔划后，纸巾擦落不留痕迹

△注;京:小项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

°包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG=应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持尤存环境通风、干収，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方便客户对我们产品的选择。尽管有这些介沼，客户对该产品1Z否苻合其他筋径求、力工猴序岌目的必上勺 £
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不毙承担奏任。



仿瓷泳柔光肌肤家装系列粉末

本系列产品釆用全新超流平技术，产品具有防瓷泳的涂膜表面

效果，光泽柔和、表面平整、细臟且手感爽滑，同时冲击性能优异。

该产品的颜色丰富，不仅能提供高装饰性的涂层外观，还能给人一种

舒适的仿肌肤手感，可应用于门官、家具、五金、铝型材等各种户内

外领域，让居住环境更显典雅和高贵。

防瓷泳的涂膜表面效果业礬表耍襲、。

平整、手感爽滑

卜通过50k.cm正反冲击 —W附卷力优异 一4 绿色环保，降低成本

。应用范围

高端铝合金建筑型材、门窗、家具、 五金等



。使用指南

①固化条件 ：210°C/12min；为了使被涂物的涂膜固化均匀以及

光澤稳定，最好使用温度分布均匀且升温速率较快的烤炉；并根据

工件的情况合理控制好固化温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-

2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质旦应在0.4〜1.0g/书之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境品好有温度、湿度

控制系统，役佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空H湿度最

好是45%〜55%o

⑤推荐涂层厚度为 50〜80pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色和光泽会略受温度、厚度等工艺条件彩响，

建议用户使用前先做试验，以达到满意效果。

°性能指标

△注意事项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

"膩

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物(125|jm) HG/T2006-2006 全部通过

附着力 GB/T9286 。级

;余腴机t吱性能

耐冲击性
1 -

GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,
胶帯拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T9753
|

5mm

抗弯曲性 GB/T6742 5mm胶帯拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱
,

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雾性 GB/T10125 1000h,划线处：单向銹蚀W4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明显变化

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T1865 &灯800h, ZXEW5,保光率＞50%

自然耐候性 GB/T9276 商定

°包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下区:存，并保持魅存环境通风、干，景，井防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，只目的是方便客户对我们产品的選择，尽背订这芟介绍，客户对沒产品呈否符合其他的要求、为工母式目的毋負9m三s
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能承担羨任°



超流平薄涂粉末涂料

采用世界著名颗粒研究中心加皐大西安大略大学(UWO)颗粒技术中心的国际专利技术，

使细致15-25微米的超微粉末涂料具有极高的流动性和可喷涂性，完全实现了在现有粉末涂装线

上进行超微粉喷涂，解决了粉末涂料难以在对涂膜外观要求较高的高端应用领域大规模推广的问

°应用范围

适用于各类对涂膜外观要求高的金属建材、家用电器及汽车等高端产品，以及需要降低涂装成

本的领域。

平均粒径D50 < 25卩m
累积细粉 PIO (W 10pm) < 10%

超强薄涂流平效果，媲美油漆质感

圓

减少涂料用量

降低成本(降低30%)

薩)

平整均匀的涂层，更好的耐腐蚀性

附若力、柔韧性

拥有美国、加拿大、中国三国

专利及国际专利授权



。使用指南

①固化条件 ：200°C/10min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-

2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质虽应在0.4〜1.0g/ "之
间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境破好有沮度'沮度

控制系统，最佳的喷粉温度为15~25°C,喷粉室的相对空气湿度危

好是45%〜55%O

⑤推荐涂层厚度为 40〜60pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、度度等工艺条件影响，建议用

户使用前先做试验，以达到满意效果。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

°性能指标

△注意:少项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

「 .11
在容器中状态 HG/T2006-2006 色澤均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物（125卩m） HG/T2006-2006 全部通过

附着力

i ...
GB/T9286 0级

.1

海膜机积性能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm,
胶带拉粘试骏后，无剥离

抗杯突性 GB/T9753 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗弯曲性 GB/T6742 3mm,胶帯拉粘试验后，无剥离

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雰性 GB/T10125 1000h,划线处：单向銹蚀W 4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明昱変化

~1

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T1865 根据产品系列商定

自然耐候性 GB/T9276 商定

°包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下《存，并保持汇存环境通风、干芸，幷防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们貝有的知识水平，其目的是方便客户对我们产品的选择，尽管有这些介绍，客户对法户呂是否苻合其他的要求、加工程序或目的劈个3土任 三

为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不第示担奏任。



■

AL-T系列
铝模板粉末涂料

°应用范围

建筑配套使用的铝模板表面

本系列产品由精选的蔑基聚凿和TGIC固化剂，辅以特殊的能降

低表面张力和増硬的多种助剤及颜填料，得到涂抹表面张力低、硬度

高、光滑度高、用水腐蚀性能好的铝膜板专用粉末涂料，应用在铝膜

板表面，可以提高混凝土表面平整以及铝表面使用次数，代替目前应

用的脱模剤，减少环境的污染。

M 优异的耐化学品性 丄优异的抗污染性
易于维护和清洁 防粘效果优异

导绿色环保，降低成本



。使用指南

①固化条件 ：200°C/10min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；井根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间O

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB\T8013.3-2007
中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质呈应在0.4~1.0g/m2之间。化

学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上应该在

转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；井注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，形响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境扱好有泪度' 湿度

控制系统，最佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度殽

好是45%〜55%。

⑤推荐涂层厚度为 。50〜80um,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、厚度等工艺条件影响，建议用

户使用前做实试验，以达到满意效果。

°性能«

△注意小顼：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

r '勒吨湿注 鑰

-

L , 一…- .-
在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

-' - 筛余物(125 pm) HG/T2006-2006 全部通过

附着力 GB/T 9286
1 .

0级
:

涂膜机械性能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm
胶带拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T9753 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗弯曲性 GB/T6742 5mm,胶帯拉粘试验后，无剥离

涂膜化学性能

涂膜表面张力系数

耐沸水性

/

GB 5237.4

W 32 mN/m

无脱落、起致

耐溶剂性 GB 5237.4 3级

涂膜耐候性能

耐盐雾性

耐湿热性

GB/T10125

GB/T1740

1000h,划线处：単向笹蚀《4mm

1000h,无起泡、脱落或其他明显变化

°包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG»应在30°C以下的环境温度下汇存，并保持存环境通风、干収，并防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，井远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们■有的知识水平，只目的足方便客户对我们产品的选择.尽耸有这芟介绍，客户对该产品是否庁合R他的要求、幻工W序或吕的坊殳冇責任M
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担页任，



NJ-PM户外质保十年
高耐候热转印木纹粉末

本系列产品专为户外仿兵木纹而研发，具有优异的户外耐候性

能，使木纹转印产品在户外使用能保持长效的木纹颜色效果。产品通

过了欧盟Qualidec。耐候木纹权威认证。配合通过权威认证的耐候木

纹纸，可为客户提供10年、15年质量保证。用于各类高端建筑，助

力以铝代木的实现。

涂膜R候性良好，不易
变色，适宜户外使用

通过欧盟Qualideco
认证

。应用氾围

阳光房、耐候高清木纹转印（同时适用于各种纹理

转印）高档建筑门有、金届幕墙、铝型材、花园设施等

宁、不同颜色不同纹路的表面效果

町/ 提供消费者多样化的选择



。使用指南

①固化条件 ：210°C/15min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB\T8013.3-2007
中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质価应在0.4~1.0g/m2之间。化

学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上应该在

转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有君度、湿度

控制系统，最佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度旧

好是45%〜55%O

⑤推荐涂层障度为 。50 ~ 80pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、厚度等工艺条件影响，建议用

户使用前做实试验，以达到满意效果。

。性能指标

△注意事项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在30°C以下的环境温度下!2存，并保持㉒存环境通风、干况，井防

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的呈方便客户对我们产品的选拝。尽昔有这竺介以，客户对法产品是杏符合只他的芸术、加工叮序找目的'32* I任二

为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能承担页任'



o o c~~j

超硬度铝地板热转印粉末涂料
硬度可达6H

耐磨、防花、防打滑

用于替代传统家居地板，可用于户外

本系列产品由高清耐候转印木纹，辅以全新陶瓷超硬度技术，得到一种耐磨性好、硬度高、

爽滑性好、不易刮伤、耐水耐腐蚀性好的铝地板专用热转印粉末涂料，应用在铝地板表面，可以

代替传统实木地板、复合木地板，具有耐用性好、环保无污染、无甲既释放、低碳环保等优点。

安全无毒零甲醛，无虫蚁蛀蚀隐患

坚固耐用寿命长

°应用范围

铝合金地板、铝单板幕培、高端铝合金门窗
不同颜色不同纹路的表面效果



。使用指南

①固化条件：210°C/12min；为了使彼涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理 ：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB/T 8013.3-

2007中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质切应在0.4〜1.0g/帝之

间。化学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上

应该在转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末 。页涂：选择合理的工艺参数，喷粉的环境最好有温度' 湿度

控制系统，最佳的喷粉温度为15〜25°C,破粉室的相对空气湿度最

好是45%〜55%O

@推荐涂层厚度为60〜80pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥热转印工艺条件(如温度 、时间、真空度)必须根据转印效果以

及工件的大小、厚薄等具体情况来最终确定。

⑦最终的涂膜纹路 、颜色及表面清晰度，路受固化及转印温度'时间、

其空度、膜厚等工艺条件影响，建议用户使用前先做试驶，以达到满

意效果。

®涂膜固化过程中有较明显冒烟现象，这是由于聚気皆粉末体系本

身所造成。

°性能

r - 頌

在容器中状态

，:毓满荏

HG/T2006-2006

財 1

色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物(125卩m) HG/T2006-2006 全部通过

■
附卷力 GB/T9286 。级

涂膜机械性能

耐冲击性 GB/T1732

冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm；
当光泽(60°) N 60%,无开裂或脱落
当光泽(60°) <60%,胶带拉粘试勇后

无剥离

抗杯突性 GB/T9753 5mm

抗弯曲性 GB/T6742
当光泽(60°) >60%, 3mm；当光泽(603)

<60%,弯曲5mm胶帯拉粘试/后，无剥离

硬度 GB/T6739-2006 4-6H
…- —

耐沸水性 GB5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB5237.4 3级

耐盐雰性 GB/T10125 1000h,划线处：单向誘蚀W 4mm

耐湿热性 GB/T1740 1000h,无起泡、脱落或其他明旦变化

涂膜耐候性能

•

加速耐候性

自然耐候性

GB/T1865

GB/T9276

fit灯 1000h, ZLEW5,保光宰＞50%

商定

△注意少项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KG。应在30°C以下的环境温度下贮存，并保持尤存环境通风、干浸，并防

止日光直接照射粉末。船存粉末的地点不允许与火种接近，井远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关使用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的是方便客户対我们产品釣选｝d尽口有这芟介绍，客户对读产呂皇否苻合只統的要求、W工螳序艾目笠今？1药三任M
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能示担责任。



AL-G
美术型粉末涂料

本系列产品是特种树脂为基料，辅以特殊金属效果颜填料以及纹理助剂等，得到具有纹理效

果的涂膜。该产品是种具有色彩绚丽、立体感强以及可以掩盖基材缺陷等特点的高装饰性粉末涂料，

可适用于各种复杂的环境，普如家具、五金、铝型材、门茴等各种领域。根据客户的要求，我们

可以提供皱纹、毎纹、绵绵纹、花纹等不同纹理效果的产品。

°应用范围

铝合金建筑型材、家具、货架、工业设备、电器、防盗门

奏一
独特的美术效果、超强的立体感

彰显个性化的选择

§

纹理颜色古朴典雅

给人一种自然美

不同颜色不同纹路的表面效果



。使用指南

①固化条件：200°C/12min；为了使被涂物的涂膜固化均匀，最

好使烘烤炉内的温度分布均匀；并根据工件的情况合理控制好固化

温度及时间。

②前处理：工件喷涂前必须进行前处理，并符合GB\T 8013.3-2007
中第5章的规定，铭酸盐转化膜的质痘应在0.4~1.0g/m2之间。化

学转化预处理与涂装之间的时间间隔应不超过16h,原则上应该在

转化处理干燥后立即涂装。

③工件装挂 ：工件装挂时根据工件的形状、厚度进行合理挂件，以

提高上粉率及产率；并注意保持喷涂系统及周围环境清洁，防止不

同品牌粉末涂料混入，影响涂膜表面效果。

④粉末喷涂 ：选择合理的工艺参数，贖粉的环境最好有温度' 湿度

控制系统，最佳的喷粉温度为15〜25°C,喷粉室的相对空气湿度最

好是45%〜5596。

⑤推荐涂层厚度为 。60 ~ 150pm,否则对涂膜性能会有影响。

⑥涂膜形成过程中 ，颜色略受温度、四度等工艺条件形响，建议用

户使用前做实试验，以达到满意效果。

△注意事项：黑色、黄色、橙色等鲜艳色涂层的加速老化要求由供需双方商定，并在合同中注明。

罅離

在容器中状态 HG/T2006-2006 色泽均匀，无异物，呈松散粉末状

筛余物(125 pm) HG/T2006-2006 全部通过

附着力 GB/T9286 。级

涂膜机械性能

耐冲击性 GB/T1732 冲头直径：16±0.3mm；凹坑深度2.5±0.3mm
胶带拉粘试验后，无剥离

抗杯突性 GB/T9753 5mm,胶带拉粘试验后，无剥离

抗弯曲性 GB/T6742 5mm,胶帯拉粘试唬后，无剥离

耐沸水性
1

GB/T 5237.4 无脱落、起皱

涂膜化学性能

耐溶剂性 GB/T 5237.4 3级

耐盐雾性

耐湿热性

i
GB/T 10125

GB/T 1740

1000h,划线处：单向銹蚀W4mm

1000h,无起泡、脱落或其他明呈变化

涂膜耐候性能

加速耐候性 GB/T 1865 甌灯1000h, AE <5,保光率>50%

自然耐候性 GB/T 9276 商定

。包装与贮存

粉末涂料外包装为硬质纸箱，内衬塑料袋，每箱净重25KG、20KGo应在30°C以下的环境温度下矽存，并保持応:存环境通风、干以，并笏

止日光直接照射粉末。贮存粉末的地点不允许与火种接近，并远离热源。

。安全措施

该产品为非易燃易爆品，基本无毒，切勿入口。

▲我们产品的有关便用介绍均基于目前我们只有的知识水平，其目的圮方任客户对我们产品的选择。尽言有这些介绍，客户对该产吕是否符合其他的要求、加工悝序3目的仍負肓二岷 三
为我们不能控制产品的使用、用法或加工，因而不能尔担页任。



部分建筑型材合作客户

亚洲铝材 华建铝业 坚美铝业 广亚铝业 新河铝业 凤铝铝业 华昌铝业
兴发铝业 和平铝业 凯米特铝业 高登铝业 山一铝业 澳美铝业 国泰铝业
巨利铝业 永龙铝业 广源铝业 英辉铝业 豪门铝业 德晟铝业 新大地铝材
森鷹窗业 奥朗斯门窗 乔居门窗 沃伦门窗 京港亚门窗 绿盾门窗 维朗门窗
索美特家居 裕阳铝业 德坤铝材 金成铝业 东城铝业 金石铝业 天成兴铝业
罗翔铝业 佳华铝业 国耀铝业 安邦得铝材 鲁昌铝业 纬速铝业 %卡斯铝业
开营铝业 坚盾铝业 亿安铝业 中豪铝业 万佳宏铝业 中联铝业 毛拓弓业
新裕东铝业 兴辰铝业 江西虹鑫铝业 华舰铝业 南方铝业 言铝铝业 -宀材
安徽龙铝 华平铝业 尚峰铝业 华晟铝业 常泉铝业 凤阁铝业 沖伯'。业
澳利铝业 中备铝业 越南东亚铝业 ...

忍AAG亞£呂
M何（3材

凤铝铝业

JIAHUA

COI\1CHID一铝盼

風軍憲蹬）〈、广源铝业

金洋铝业
JWYANQ ALIAOCA4



部分单板幕墙合作客户

上海吉祥 山东明珠材料 山东东瓯 华途仕建材 海德邦铝业 山东吉祥 金霸建材

彩山铝业 铝翼集团 迪高建材 康普顿至高 玮邦建材 珊玛建材 昕泰装饰

华龙铝业 雷诺丽特 桐井香港 德珂铝业 朗派装饰 玺世铝幕墙 昕和美特建材

金盛钳板

G华正铝业
III 1 111X(. |\ u；

Qoptide
〜tsnan 玮邦

WGIBANG

KIRII
美伦国际桐井香港

JD靑
[HI海德邦

REINALITE
旷矿旷特

Shanuonn Donnou

珊码建钢
SHANGMAC

山东吉祥
SHANDONG JlXlANGDEt

今



。广东华江粉未科技有限公司

地址：广东省肇庆高新区建设路27号

电话：400-8928-819 传真：0758-363 6150

。山东千江粉末科技有限公司

地址：山东省潍坊市临胸县东城街道中欧涂装新材料产业园

电话：400-8928-819

。肇庆千江高新材料科技股份公司

地址：广东省筮庆高新区临江H业园正隆二街

电话：0758-360 3125 传真：0758-360 3101

。广东西敦千江粉漆科学研究有限公司

地址：广东省佛山市南海区狮山镇桃园东路99号力合科技产业中心

电话：400-8928-819

。肇庆千江水漆有限公司

地址：筮庆高新区建设路创新创业服务中心2A
电话：0758-360 3181 / 0758-360 3101

S
全国服务热线：

400-8928-819
www.rivers-coatings.com

http://www.rivers-coatings.com

