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HCZJ2-560*3300
数控双头中梃连接机

四二＞ 设备特点

中梃连接机是门窗固定框窗框与中梃自动连接的机

器。此设备具有双头机构，一次将窗框的中梃固定

完毕；自动定位、自动钻孔、自动上噱丝，大大提

高了工作效率。

此设备具备以下优势：

攻钉采用伺服电机，攻钉准确率大大提高；消除了

气动马达受气压、气量的影响，避免了攻不进或攻

不到位的情况。

■; 工作电压 380V/50HZ ；

::怠功率 3.0kW }

加工范CQ
最大尺寸560mm（0.56米） 最大尺寸3300mm （ 3.3來）…,；

•…剧规格 直径4mm、5mm 最长60mm ）

- 加工型材很大高度/宽度 高度100mm/盘建120mm )



HCMD2-1500*2000（4000）-T
双平移双工位全自动门窗打胶机

HCMD2-1500*1800（3600）
普通双工位全自动门窗打胶机

-2：设备特点

全自动门窗打胶机是门窗制作过程中密封口窗压线与玻璃之间空澳的专用

设备。

此设备具备以下优势：

-采用单组份硅飼密封胶（25公斤/桶、20升），此胶弹性好、强度大

是代替传统门窗胶条的理想选择，桶装胶价格比成支软包装胶价格低

596左右。

-设备打胶用胶量比手打胶用胶量低20%至30%0
・ 人工打胶需要一个大师傅两个小工，单班能打300扇左右机器打胶需

要两个小工，单班能打500至600扇。

-设备打胶均匀、拐角美观、无断胶、密实度高。

-PLC控制系统，触摸屏人机界面，设备操作简单方便。

-采用自动检測尺寸系统，自动拐角系统。

-每个拐角出胶园可以单独调整，拐角前后打胶寛度一样，拐角后胶不

溢出；打胶密实度不电响拐角效果，打胶宙实度高于业内产品。

-特制的供胶及压胶装& 避免了传统供胶不约、压胶盘咨胶的现魚。

・ 采用尺寸自动补偿系统，弥补：门窗对角线不等彫响打胶效果。

-双工位全自动门聞打胶机：同时放2个囱扇，每个圖肩的品大尺寸

1.5*2米，放単个窗扇最大尺寸1.5*4米，每个工位可以単独工作也

可以循环工作或半循环工作。

-当门窗扇打胶完毕后门囹扇由托起平移机构将肩平移出工作台面450
畠米左右，此时将打完胶的扇取下，放上一个新扇，平移机构将新肩

平移至工作台面上，夹紧机构将冒肩夹紧并固定。此平移机构減轻了

劳动强度、取放扇方便、胶不易变形。

-压胶气可采用80气51,出胶於定；团动拖叫支架采用一个泪垸共

4个滑块支鼠支疗力度均匀，行走平悠,漩性；■大有兹行程

4000空米，放两个长1200必米左右的剧3时，两个R的旬訟多大.

横梁及困动支架不会步◎取放囹肩，大大提高工作兹金.

・ 四个股眨可以自动转换，每个胶特角度可以自动诃节，每个胶店可以

存储4种打胶参数。

-针对插接式、横竖型材有高低差的推拉门肩，股夷可以在扇的角部任

意摆角，使打胶更加饱满不港胶。

-针对百叶国肩,可以实现三边打政。

单扇 1500 x 4000mm/ 双扇 1500 x 2000mm最大加工尺寸220V/50HZ工作电压

单班（8小时）500至6C0个画廚（单面）产能2.0kW总功率

设备外形尺寸（长*宽•高）0.6MPa 4755 x 2000 x 1500mm气压

8〜10米/分钟 平移机构移岀长匿 450mm打胶速度

30-35米/分钟 门扇托起机构页度两工位间的转换速度 1200mm



悬臂弑爆式9軸金圓助门窗轲贖視
终身免费升级软件系统

HCMD2-1200*1800(3600)-SM
伺服9轴码垛式双工位全自动门窗打胶机

HCMD2-1200*1800(3600)-^IVI
步进9轴码垛式双工位全自动门窗打胶机



设备特点

全自动门窗打胶机是门窗制作过程中密封门窗压线与玻璃之间空隙的设备。

此设备貝备以下优势：

-采用单组份硅朝密封胶（25公斤/桶、20升），此胶弹性好、强度大

是代替传统门国胶条的理想选择，桶装胶价格比成支软包装胶价格低

5%左右。

-设备打胶用胶G比手打胶用胶量低20%至30% <,
・ 人工打胶需要一个大师傳两个小工，单班能打300扇左右机器打胶需

要两个小工，单班能打700至800扇。

・ 设备打胶均匀、拐角美观、无断胶、密实度高。

-PLC控制系统，触摸屏人机界面，设备操作简单方便。

-采用自动检测尺寸系统，自动拐角系统。

・ 每个拐角岀胶员可以单独调壑，拐角前后打胶寛度一样，拐角后胶不

溢岀；打胶密实度不影响拐角效果，打胶密实度待于业内产品。

-特制的供胶及压胶装苴，避免了传统供胶不稳、压胶盘渉胶的现象。

-采用尺寸自动补傥系统，弥补：门囱对角线不等彩响打放效果。

■双工位全自动门密打胶机：同时放2个国扇，每个倒扇的M大尺寸

1.2・1.8米，单个回扇最大尺寸1.2・3.6米，每个工位可以单独工作也

可以循环工作或半循环工作。

-四个胶醐可以自动转换，爲个胶圈角度可以自动调节，每个胶協可以

存储4种打胶参数。

-针对沽接式、横竖型材有高低差的推拉门扇，胶町可以在扇的角部任

意援角，使打胶更加饱满不溢胶。

- 针对内13百叶図扇，可以实现三边打胶。

・ 码垛式打胶：一个囱扇打胶完毕后，在已经打完胶的函扇上放一个新

用，逬行打胶，依次心加式打胶，当但加到15个左右的卤扇后，用又

车叉走；披軽芳动强度，避免了平台式打胶机，面扇被抬上抬下的麻须，

提高了工作效率。

全伺服码垛式双工位打胶机优点：

采用伺服打胶、伺服供胶，两工位间的转换速度是普通打胶机的3至4倍，打胶速度是普通打胶机的1.5
倍，工作效率高，单班打700至800个窗扇（单面）。

设备是9轴运动，打胶（X/Y轴）、供胶釆用伺服电机；机头升降、胶嘴自动转换、倾斜角度自动转

换、工位1定位、工位2定位、机头旋转，采用步进电机；即3轴伺服电机控制，6轴步进电机控

制，设备运行平稳，打胶均匀，打胶速度快，调整方便。

技术参数

（:工作电压 220V/50HZ

4.0kW

气压 0.6MPa

15~20米/分钟打胶速度

加工琅大画扇（长*宽） 3600 x i 200rnm

囱扇内寛210mm* &扇内长300mm最小加工尺寸

•「遍率

设备外形尺寸（长*宽*高） 4450 x 2600 x 4500mm

产能 单班（8小时）700至800个宙扇（单面）



自薊上下料、翻赣塗商薊□窗新胶机
终身免费升级软件系统

HCZF-1200*1800(3600)
自动上下料、翻转(集成)双工位打胶机



&9CZF-1200*1800（3600）
自动上下料、翻转（集成）双工位打胶机

此设备由双工位门圖打胶机、龙门式上下料机构、圖扇自动翩转机构等三

部分组成。

正面打胶：将码成垛的囱扇放道龙门式上下料机构一侧，龙门式上下料夹

具抓起窗扇，把窗扇分别放旺于双工位打胶机第一、二工位并打胶；龙门

式上下料夹具依次将已打胶完毕的窗扇取下并错位放狀码垛区，同时依次

将未打胶窗扇放置于打胶机上的打胶区。

反面打胶：将已晾干的成垛窗扇放置于翻转机构一侧，踊转机构将窗扇翻

转180度,龙门式上下料夹具将国扇分别放21于双工位打胶机第一、二工

位并打胶；翻转机拘依次博转窗扇，龙门式上下料夹貝依次向打胶区放賢

窗扇，依次捋已打胶完毕的囱扇取下开放筈玛垛区。

［工作电压 22OV/5OHZ

（慈折車 7.0kVV

［姦备亦j获守莅嘔：园）］ 6000 x 4200 x 5300mm

侦而土応美商爲1兵*蕴） 3600 x 1200mm

歯 豆茂建Ogg饷应（单面）

福齋＞12婀*矚艇（3瓠廊书
自动传输上下料、翻转（集成）双工位打胶机

此设备由传输双工位门窗打胶机、龙门式上下料机构、窗扇自动翻转机构

等三部分组成。

此设备可与组角线、窗扇装配线连接。

正面打胶：第一个窗扇谕送到打胶机第一工位，开始打胶；打胶完毕后，

将窗扇传送到第二工位，龙门式上下料机构将窗扇取下并码垛；同时第二

个窗扇已输送到打胶区域并开始打胶；依次循环。

反面打胶：将已晾干的成垛窗扇放置于翻转机构一侧，翻转机构将窗扇翻

转180度，龙门式上下料夹具将窗扇分别放置于双工位打胶机第一、二工

位并打胶；翻转机构依次翻转窗扇，龙门式上下料夹具依次向打胶区放貝

窗扇，依次将已打胶完毕的窗扇取下并放簣码垛区O

（工作电压 220V/50HZ

（•藏.亟................................. 8.0kW

•::疫畚亦j浜守 集*盘*高） 600? x 4200 x 5300mm

〈而顼关商爲募厂 3600 x 1200mm

［声歯:二二二二里瓯小时）3。。至热。.*圍扇.（車面）I

HCZF-1200*25004
连线自动上下料、翻转打胶机

此设备由输入段、输出段、传输打胶机、龙门式下料机构、龙门式上下料

自动翻转机构（集成）等六部分组成。

此设备可与组角线、窗扇装配线连接。

正面打胶：输入段将窗扇输送到打胶机并开始打胶，打胶完毕后进入输出

段，龙门式下料机构将窗扇取下并放簣码垛区域，同时第二个窗扇进入打

胶机并开始打胶；依次循环。

反面打胶：将已晾干的成垛窗扇放置于龙门式上下料翻转机构（集成）一

侧，翻转机构将窗扇翻转180度，龙门式上下料通过吸盘将窗扇放丑于输

入段，输入段将窗扇输送到打胶机并开始打胶；打胶完毕后输送到轴出段，

龙门式下料机构将面扇取下并放簣码垛区域；同时翻转机构依次翻转育扇，

打胶机打胶，窗扇码垛；依次循环。

:工作电压 220V/50HZ

「总功率 11.8kW

•:'设备外形尺寸（长"员*高） 9600 x 4000 x 5300mm

（加工晦大窗恩建） 2500 X 12q0mm

［产能 W（ 8 /J\B^ ） 600至700个画扇.（单面）


