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■传统物料仓储管理的痛点

由人工操作现场信息化传递滞后，信息在现场操作形

成后，经过统计人员汇总形成报表，才能报送至相关

职能部门。

信息传递滞后

•P

物料领用、物资更换、使用记录等仍釆用人工记录的

方法。缺乏长期、完整、有效的数据整合，物资计划

不准确、物资使用不透明，人工记录无法追溯。

物料资讯完整性缺失

仓库物料达到一定£1级时，无法通过货架号、排号、
箱号等基础管理手法快速找到物料，关键人员请假时

其他员工找不到料、急用的找不到、不用的到处都是，

造成生产损失，整体效率低下。

找料时间长效率低下
/A LA
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物料使用过程监控缺失

未对物资使用周期的全过程进彳,

合分析，利用率低，物资使用,：：'3
优化。

■ 一站式整体服务：专注料箱类智能仓储、分拣，致力于协助客户完成仓储全流程智能改善

设计制造 上线运行方案细化 实施调试 售后服务

验证确认

陪产运行

客户培训

整体试运行

系统验收

进场准备

施工安装

设备安装

网络验证

系统调试

远程协助

定期巡访

系统维护

备件工艺

共享课程

硬件出图

软件开发

电控设计

设备设计

组装调试

数据细化

接口分析

方案集成

配套工程

实施策划

需求调研

现状分析

流程梳理

设备配置

模拟仿真

规划设计
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□智千解决方案模式（三）

模式组成一多层料箱机器人+亮灯指示货架+料箱层板货架

整体效果

弋（- 料箱机器人+亮灯指示货架+料箱层板货架

M内I 设备：多层料箱机器人，接受指令完成对“标准物料箱”

勺拣备

外2 ，设备：亮灯指示货架+人工接受指令完成存储+亮灯指示，便于人工快速

兒成您 M作业。

逻辑简"夷施快捷：软件逻辑简单，实施时间短。

配合作业：

多层料箱机器人通过RGS系统自动对接自动存储立体

柜（I-BOX）,自动完成、运输、出库、入库、回库等
动作。

□智千解决方案模式（四） ______________________
|O . . - . ..... . ....... . ... 一 ，.提I ' J” . W——

模式组成-多层料箱高速堆垛机（MiniLoad） +运输分拣线+料箱层板货架

配合作业：

分拣线、亮灯货架、自动存储立体柜（I-BOX）均可与多层料箱高速堆垛

机（Miniload）设备配合，通过对“标准物料箱”的拣选和搬运、完成齐

套、配料作业。

系统的设计极大地提高了空间

利用率。创新的巷道设计和驱

动系统，通过集成在立柱基座

来节省空间，同时，实现了同

类产品中最小的净空尺寸，达

到了空间小，仓储容量大,吞

吐量高的效果，速度可达3米

每秒。

库内运输搬运设备：

多层料箱高速堆垛机

（Miniload）

设备很好的运用了仓储高度空间，出

入库吞吐是大、出入库效率要求高，

适用短时间高频工作的场景。

smart



|a物朴loo个I
B 瞬1-100 个 I

C枷4-100个
|d 枷4-100 个

齐套管理

E 订单 1- (A50H550)
R 砌日期-XX日3狷

D W2- (B100K200)
V 砌日朋-XX日1天后

17单岗不

分拣后暂不发生产

线物料的进行暂存

可暂存库内

此状态对应未齐套

斉套的订单1,
物料属发生变
化，以绑定形
式可咨存库内

剩余物料回库

WMS中待分拣物料
信息

齐套的订单1
未回库，直接
运至生产车间，
系统内扣除领
料闭环

I-BOX中执行此饱曲

■智千整体软件架构一齐套功能实现

物料入库 , 库内数据

WMS接收下发
入库指令

WMS内存
L 储物料信息

多层科箱机器人
执行自动入库

物料信息

容器信息

库位信息

数量信息

A物科-100个

B物料-100个

C物科-100个

D物料-100个

订单信息匹配

ERP/WMS
接口信息交互

WMS接收

ERP订单信息数

据内匹配订单齐

套情况

(•BOX内将物科出至分梅口

Q 订单 1- (A50HS0)

目智千整体软件架构

监控(Monitoring)
齐套.生产、设备、监控

看板(Dashboard)
综合看板

Manufacturing Report
生产现况

Manufacturing KPI
制造KPI

合约

RGS功能模块

计划管理

与WMS舶管理

人员管理

与AGV舶謔

进度管理

与其他館懿

齐套管理

追溯管理

出入库管理

物料管理

分拣管理

退料管理

来料入库 加工备料加工辅料出入库配套备料 齐配套作业 产线待发备料

* B0M
*工艺

*防呆防错设置

•齐套分析

n«i
A

50个

D
50个

I-BOX确认席求物科

nmi
A

50个

D
50个

为余13“

A
5。个

D
50个

1牧以内1备拼4出至分祷口

WMS
I-BOX自带系统

WMS
I-BOX自带系统

WMS
I-BOX自带系统

WMS
1-BOX自带系统

WMS
I-BOX自带系统

WMS

齐套分拣 > 执行搬运 > 二次分拣 > 余数回库 > 齐套回库 > 齐套发货
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智千解决方案模式（-） 
X二 一 =： -• =一 一 ------------ .， ------  ------ ------=-一，:.，，― ., ， ■ -------- ， 一一 一 ’•- ― ----- 1!

模式组成-> 多层料箱机器人+自动存储立体柜（I-BOX） +料箱层板货架

":f :爲人+自动存储立体柜（I-BOX） +料箱层板斐架

多层料箱机器人

以 注技 多层料箱机器，接受指令完成对

一料箱 专和搬运。

収 丁拣這 自动存储立体柜（I-BOX）,接受指令完成对

3料箱” .主和搬运、齐套、配料。

口如e式管理：E m封闭式设计，权限管理，防止违规存取；更易控

制温度湿度，满足定制功能选配。

配合作业：

多层料箱机器人通过RGS系统自动对接自动存储立体

柜（I-BOX）,自动完成配套、缓存、运输、出库、入库、

回库等动作。人员直接在自动存储立体柜I-BOX分拣

口分拣，人员动作减少，不用撤运料箱。

可根据生产订单提前备料，效率高，功育隆、

全程数据化、智能化控制。

智千解决方案模式（二） 

模式组成一多层料箱机器人+运输分拣线+料箱层板货架

配合作业：

多层料箱机器人通过RGS系统自动对接自动存储立体

柜（I-BOX）,自动完成配套、缓存、运输、出库、入库、

回库等动作。人员直接在I-BOX分拣口分拣，人员将

物料放置运输分拣线，自动完成物料分拣装箱动作。

模式（二）：多层料箱机器人+运输分拣线+料箱层板货架

-库内运输搬运设备：多层料箱机器人，接受指令完成对"标准物料箱”的

拣选和搬运。

■库外分拣运输设备：自动分拣线体+人工接受指令完成对"标准物料箱”的

拣选和撤运、齐套、配料。

■物料管理：全程可视化操作，与上层系统的数据交互。
适用于仓库与分拣配合紧密且物料分拣频率

高的作业场景；
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