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主n佛山市招口
口衫住加工设各

工业化生产项目

落地并宣奖日

■ 口饒激光CNC成功上市 ■ 第四代咨從激光钻铢＜8
f机働上市

智镭科

关于镭科

ABOUT LINK

佛山市镭科智能设备有限公司--致力于系统门窗智能生产设备的研发、生产和销；

心器件、整线设备到工艺解决方案的垂直一体化优势，是国内领先的系统门窗数字化智能-

IS/ '推软件、基础核

e体 5案服务商。

光汀逐挠口口合切工

中心庄功国发
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滋光•智能技术领先

03-04
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助您步步为赢

您提供最具竞争力的技术让您始终保持
行业领先

09-10



行业合作伙伴
Industry partners

以下部分客户，排名不分先后
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用户评价
User evaluation

其邦门窗副总经理

镭科的智能设备是建设系统门窗数字化

智能车间的重要一环。

镭科的智能激光设备在省人工和提高效率

产能方面给我们带来很大帮助。

美之选门窗操作员

镭科的智能激光锯切加工中心操作简单
非常好用。 ‘

美之选门窗研发制造总监



W智镭科
申请专利及软著
Qualifications

共提交32项专利申请：其中发明专利15项, 实用新型专利15项，外观专利2项，软件著作权3项，以下部分专利证书

研发成果转化
Achievements

2020年主持佛山市铝型材激光切割-高速铢削复合加工机床工业化生产项目，经考核通过并获得政府奖励资助。

2021年入选广东省制造业数字化转型产业生态供给资源池。

四、高校科技成果工业化生产项目考核评定结果（3个）

02

序号 项目常称 申请单位 项目负責人 挟持佥馭

/ 合计 / / 145.7247

1 基于直沆无刷高功率密度永磁电机的动力单元系统 佛山市清源科技有限公司
兰旭东

（清华大学航天航空学院）
50

2 铝型材激光切割一高速铳削复合加工智能机床 佛山市舘科智钱设备有限公司
肖耘亚

（福关学院）
50

3 高效沉淀糰合光催化氧化治理金属未而处理废水工业化生产项目 佛山霧塔环保科技有成公司
张声森

（华南农业大学）
45. 7247



激光•智能

技术领先55

柔性加工

激光可切割任意形状和大小的孔，免冲模

超高速加工

0激光切割角码孔：1.25秒/个

0激光切割注胶孔：1.25秒/个

0激光切割清角：1.5秒/端

6激光划线：1.25秒/个

o激光加工对穿排水孔：2秒/个



技术领先

由国内知名高校的博士团队领衔的专业技术

团队，在门窗铝型材激光加工工艺上研究成

掌握核心

掌握高反异型材激光切割技术、门窗铝型材

激光加工漆面工艺处理及工艺参数标准化技

术、铝型材激光加工智能避障技术和型材截

面智能识别技术等。

机床、自动化控制软件等核心部件都源自于

镭科。整机设备拥有成熟工业品质，简洁的

割参数。

应用广泛

镭科推出的门窗铝型材智能激光复合加工设

备在行业内已广泛应用，可靠的品质和全方

位的服务为镭科赢得良好的市场口碑。

激光加工和传统加工的生产过程对比

冲孔

镭科智能激光复合加工机床

孔位精度±0.1mm

豐g駐
0数铁

I )
高精度加工

果颇丰，申报相关专利30余项。

控制设计理念和各项智能技术以及完整的切

激光加工

锯切
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成熟稳定的激光工艺
镭科智能机床在生产工艺方面的优势

镭科专利的激光工艺对不同铝型材漆面的切割效果

•••争♦噫金DL ■吵

-般的激光工艺对不同铝型材漆面的切割效果

♦•色0—。礒■■
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从切割落片看激光工艺成熟度



智镭科
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.

门店数字化设计

订单处理中心

ME

智慧工厂大势所趋
镭科智能机床在智能化、信息化等方面的优势

订单处理中心

CRM云订单系统
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EM ；智镭科

镭速G3015智能激光铢削复合加工中心

I线+端铁+自动贴码

管理系统

成品入仓

数据分析

可实现设备互联，数据实时交互，数据可视化I
■IIODBIIIIIIIIOliaDIIROIEaiOIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIlL

恭统
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看
板
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助您步步为赢
镭科智能机床在智能化、信息化等方面的优势

•湖南大学博士团队提供前沿的激光及智能控制技术支持

• 18年门窗设计软件功底，我们比一般的设备厂更懂门窗生产 蒙

『 日二云X
一 一・・E



智镭科

智能制造新模日

基于”智能•激光”技术的门窗 生产解决方



镭科智能激光锯切加工中心

寫航G6015

产品参数

加工范围

上料长度范围 600mm-6000mm

下料长度范围 （300+料宽）mm-6000mm

可夹持截面尺寸 宽度最大100mm,最小25mm

高度最大150mm,最小25mm

锯切角度 -45°、+45°、90°

激光切割厚度 小于3mm

加工精度

定位精度 ±0.03mm/m

切割精度 ±0.1 mm

切割角度误差 ±r
切割型面平面度 WO.lOmm

B 上 •体化加

免; —/i 作，相比传统）

可常"」.-5个人

通型材截画自网明别

可根据型材截面智能识别，夹爪自Z
用于家装门窗柔性加工更有优势

产品功能
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二次开发，自主可控，傻瓜式操作

3 Link机床操作管理系统

2 日产300平方/9小时

边框、中柱、玻扇、纱扇四种主材混切

投资回报周期最短13个月

；孔/划，

典I断夹持位置 加工好的型材，会自动打贴标签

（可自定义客户信息、加工信息、分拣信息等）

□自动打码贴码

I智镭科
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镭科智能激光锯切加工中心

寫航 G6015-2L
「

产品参数'
懈■廉懈測SB

加工范围

上料长度范围 600mm-6000mm

下料长度范围 （300+料宽）mm-6000mm

可夹持截面尺寸 宽度最大100mm,最小25mm

高度最大150mm,最小25mm

锯切角度 -45°、+45°、90°

激光切割厚度 小于3mm

加工精度

定位精度 ±0.03mm/m

切割精度 ±0.1 mm

切割角度误差 ±r
切割型面平面度 WO.lOmm

圖整机占地面积小

单机占地面积约100平方

13



1智镭科

副激光打孔/划线 主激光打孔/划线

ffi双激光配置

典双身 飞水孔、安装孔和错位气

；■.定孔「.

3 智能互联技术

边框、中柱、玻扇、纱扇四种主材混切

投资回报周期最短15个月

激光划线 ■激光切割对穿排水孔/气压平衡孔■ 激光切割安装孔

14



镭科智能激光钻铢锯一体机

启航L200

产品参数、

加工范围

上料长度范围 600mm-6000mm

下料长度范围 （300+料宽）mm-6000mm

可夹持截面尺寸 宽度最大100mm,最小25mm

高度最大150mm,最小25mm

锯切角度 ■45°、+45°、90°

激光切割厚度 小于3mm

加工精度

定位精度 ±0.03mm/m

切割精度 ±0.1 mm

切割角度误差 ±r
切割型面平面度 WO. 10mm

产品功能、

胴单激光+划线+3銃刃

功能更强大，可实现四大主 余匸'揣'、、、、、

面铢以外的其他工序的加工 '、'、、

O

Q日产150-200平方/9小时

边框、中柱、玻扇、纱扇四种主材混切

投资回报周期最短18个月

15



《智镭科

□成品质量一致性高

整机以同一个基准进行多工序加工，确保出品

精度和质量的一致性。

''、'、、、、EI—体化加工，节省人工

只需I人操作，多工序一体化加工，减少

了中间流转环节，与传统加工方式对比

可节省3-5入

主激光打孔/划线

上
铁
刀

JCD工地漏排水底面排水孔 ■ 加工地漏排水孔侧面安装孔

16



镭科智能双激光钻錠锯一体机

宿航L300

戸品蔘数• Prod函瘤I

加工范围

上料长度范围 600mm-6000mm

下料长度范围 （300+料宽）mm-6000mm

可夹持截面尺寸 宽度最大100mm,最小25mm

高度最大150mm,最小25mm

锯切角度 -45°、+45°、90°

激光切割厚度 小于3mm

加工精度

定位精度 ±0.03mm/m

切割精度 ±0.1 mm

切割角度误差 ±r
切割型面平面度 <0.10mm

产品功能

II双激光（含划线）+3铢刀

功能更强大，可实现四大主 仓中申

面铢以外的其他工序的加丁

❷日产180-250平方/9小时/

边框、中柱、玻扇、纱扇四种主材混切

投资回报周期最短18个月

17



mu !智踴科

I i/Jr 1 lj~|n— 工一［
p 可智能激光复合加工机床第四代产品

• uJ . 主激光打孔/划线 , ...........................................

副激光打孔/划； 言 /' 经过4年市场验证和升级，新一代L300机床性能稳定，功能强大，

卜/ 在生产效率、出品质量等方面，能为客户极致赋能，让客户在行业竞

» L. / 争中始终处于领先

成品质量一致性高

整机以同一个基准进行多工序加工，确保出品

精度和质量的一致性。

18



镭科超级智能激光钻铢锯加工中心'

夭御L600

加工范围

±0.03mm/m

切割精度 ±0.1 mm

切割角度误差 ±r
切割型面平面度 WO.lOmm

产品功能、 

产品参数、
"硒嵌I

定位精度

上料长度范围 600mm-6000mm

下料长度范围 （300+料宽）mm-6000mm

可夹持截面尺寸 宽度最大100mm,最小25mm

高度最大150mm,最小25mm

锯切角度 -45°、+45°、90°

激光切割厚度 小于3mm

加工精度

II全自动上下*劣

配置全自动上下料，与E!
机床操作管理系统，可夭 .「隼

人工干预

认工理

自主开发的智能

自动编程，无需

2 日产280平方/9小时

边框、中柱、玻扇、纱扇四种主材混切

激光/CNC加工执手孔



!智镭科

副激光打孔/划线

副鉄刀

铁削区

R,
副激光划线

锯切区

主激光打孔/划线

S釆用新一代TX-L600智能控制系统

多通道并行作业模式，23轴伺服驱动，极大提升加工效率

◎

4 一体化加工，节省人工

只需1人操作，多工序一体化加工，减少了中间

流转环节，与传统加工方式对比可节省3-6人

[LT地漏排水底面排水孔

主激光打孔/划线

20



镭科智能激光铢削加工中心'

糖速G3015

产品参数

加工范围

加工长度范围

可夹持截面尺寸

工作台旋转范围

激光切割厚度

300mm-3000mm

宽度最大140mm

高度最大140mm

-90° 〜+45° ~90°

小于3mm

打七+铁刀，双模式

'.光，:速柔性加工，可快速切挺

C,蒐提高3倍以上。

5 自动升降防护门

防止铝屑飞溅，降低噪音，守护员工安全

产品功能



•4
•»）无线传輸''

--------\

«智镭科

圖扫码加工，无需编程

□I 3 3+1轴，夹具智能避障

釆用3+1轴式布局，实现速翻转3面加

工，夹具可智能避开加工位置

杉刀加'、、、、

4 可选配激光打标

内置激光打标,

节省周转时间

¥/CNC加工执手孔 激光打标（选配）

无需二次定位

22



型材机加区域标准布局方案
Standard layout of processing area

幵料区

领航G601 5智能激光锯切复合加工中心

01
效率高 用人少

25秒/段 300ni/10时
整线平均效率

2人
操作人员

23



智镭科°

端铢区铢削区

MMinnnnnnnini——“ 州—
MwiiiiiMnBnnMnnfflMinnnnnnnnnnnninnnnnnnnnnnnw

扫码枪移载机曰码枪 扫码枪移载机

智能双头端面铳

占地少 真智能

卧速G301 5智能激光铁削复合加工中心

240m ERP互联互通自动编程
机加区占地 加工自决策，扫码加工，傻瓜式操作 

24



占地2000rri标准整厂布局方案
2000 m plant layout scheme

長：」'〈《（）、i'力!
! * ;
I ,
• •
I •

机加区 H套区：

领航G6015 +镭速G301 5+智能双头端面铢（占地240M）

安 全 通

I

备料区I齐套区
I
II
I

日产 300m/10h 一线员工34A



智镭於T

临时仓储区

全 mi 道

占地少一人产咼

车间占地约1940nri人均产量8.8rri/人

26



购机指南与服务
Purchase service guide

1.在确定购入本机前，须提供需要加工的产品实样或产品图

纸，我司专业客服工程技术人员将对其进行分析。

2.经我司根据技术分析结果并结合客户实际生产场地，提供高

适配度生产解决方案，经双方沟通并最终确认后下单。

3.发机前5个工作日，由我司派专业工程技术人员到实际生产

场地确认工位、水电等准备工作。

4.设备进入现场，我司安排专业安装调试工程师对设备进行现

场安装调试。

5.测加工完成后，由我司派专业售后培训工程师对您们的操作

人员进行系统培训。

设备调试

定期维护

售前服务

标准化生产

合同签订

售前培训

数据预设

发机装调

安装准备

售后培训



nmw智镭科
镭科的服务优势
Service advantage

镭科的售前服务

顾问式服务——我司经销商或销售人员会根据您提供的技术资料为您提

供有针对性、合理性的参考建议与机型选择，同时可提供相关行业信息

和机械咨询服务。

镭科的售中服务

镭科有着自我改进，创新的研发团队，可根据客户产品的特点，量身制

定方案，挑选合适的机型，帮助客户增加产能和提高工作效率。我司会

针对客户的需求提供行业信息咨询，为企业可持续高质量发展打下夯实

的基础。

镭科的售后服务

服务承诺：不断为客户提供产品咨询，技术传授和培训是镭科发展的可

靠支持。

免费提供合理的厂房布

置，协助进行厂房电气

路安装指导

[A .] 免費安装调试设备以及
密任培训员工

_______________ i

T—1免費提供门窗相关行业
最新信息

_______________________________ 1

部分地区提供24小时的

即时服务

1
设备终生维修，定期维

护保养

J^L 定期进行保养培训，根

VS* 据生产状况提供建议，
EQ帮助生产顺利进行



EDirnf智镭科

佛山市镭科智能设备有限公司
LINK INTELLIGENT EQUIPMENT FOSHAN CO., LTD.

全国服务热线：0757-87578820
地 址：佛山市三水区白泥镇富景工业城金坑路8号之一

联系电话:17819986489（孙先生）18929969861（梁先生）

邮 箱：linksunst@163.com
官 网：www.z-lk.com

|会主|镭科着意提升产品质型及服务，公司保留更改产品设计与规格的权力，
泛烏 届时恕不另行通知，所有资料小心核对，以求准确无误，如有任何印刷

I戸月I错漏或翻译中可能产生之误差，本公司不承担因此产生之任何责任。

mailto:linksunst@163.com
http://www.z-lk.com

